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@ Kuhlgerat 

Bei einem Kuhlgerat mit einem Au&engehause (2) und ei- 
nem Innenbehalter (1) ist der dazwischenliegertde Hohlraum 
mit einer ausgeschaumten Warmeisolierschicht (3) gefullt. 
Aufierdem sind im Innenbehalter (1) Fuhrungsschienen (5) 
Oder andere Bauelemente festgesetzt. Urn dabei eine f reizu- 
gige Anordnung der Bauelemente zu gewahrleisten. sind die 
Innenseiten (4) des Innenbehalters eben ausgebildet und die 
Fuhrungsschienen auf die Innenseiten mit Ultraschallener- 
gie auf geschwet&t. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Kuhlgerat gemaB dem 
Oberbegriff des i. Anspruchs sowie ein Verfahren zu 
dessen Herstellung. 5 

Es ist auch bei Kuhlgeraten ganz aligemein bekannt, 
Kunststoffteile auf andere Kunststoffteile durch Ultra* 
schallschweiBen fest aufzubringen. Dabei werden diese 
Kunststoffteile nach ihrem Zusammenfugen im weite- 
ren Montageablauf in das eigentliche Kuhlgerat einge- io 
baut. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bet einem 
Kuhlgerat gemaB dem Oberbegriff des 1. Anspruchs 
MaBnahmen zu treffen, durch die eine vereinfachte Her- 
stellung ermoglicht wird. 1 5 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt gemaB der Erfin- 
dung durch die kennzeichnenden Merkmale des 1. An- 
spruchs. 

Bei einem Aufbau eines Kiihlgerats gemaB der Erfin- 
dung kann der Innenbehalter mit glatten Wanden, also 20 
ohne die Ausformung von Fuhrungsschienen oder der- 
gleichen hergestellt werden. Auch braucht der Innenbe- 
halter nicht abhangig von der Ausstattung an unter- 
schiedlichen Stellen durchbohrt zu werden, urn Befesti- 
gungs- und Tragelemente festsetzten zu konnen. Viel- 25 
mehr werden die Fuhrungsschienen oder andere Bau- 
elemente erst nach dem Ausschaumen des Hohlraums 
zwischen dem Innenbehalter und dem AuBengehause 
durch UltraschallschweiBen festgesetzt, wobei der Befe- 
stigungsort je nach Ausstattung des jeweiligen Kuhlge- 30 
rats frei wahlbar ist. Dabei laBt sich das Ultraschall- 
schweiBverfahren ohne Schwierigkeiten in einen auto- 
matischen Fertigungsablauf einfugen. Hierzu kann das 
AuBengehause mit einem AmboB einer entsprechenden 
UltraschallschweiBeinheit in Anlage gebracht werden, 35 
wahrend in den Innenbehalter ein SchweiBkopf einge- 
f unit wird, der ein den Erfordernissen entsprechend po- 
sitioniertes Bauelement urn AmboB hin auf die Innensei- 
te des Innenbehalters driickt und durch Anwendung von 
Ultraschallenergie damit verschweiBt 40 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Prinzip- 
skizze eines Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert. 

Bei einem Kuhlgerat, von dem lediglich ein Quer- 
schnitt durch einen Wandungsteil dargestellt ist, besteht 
ein Innenbehalter 1 aus einem thermoplastischen 45 
Kunststoff, wahrend ein AuBengehause 2 aus Metall- 
blech gefertigt ist. Im Hohlraum zwischen dem Innenbe- 
halter 1 und dem AuBengehause 2, deren Wandungen 
weitgehend parallel zueinander und mit Abstand von- 
einander verlaufen, befindet sich eine steife Warmeiso- 50 
lierschicht 3, die nach dem Einfiigen des Innenbehalters 
1 in das AuBengehause 2 eingeschaumt wird und in dich- 
ter Aniage mit der Innenseite des AuBengehauses 2 und 
der AuBenseite des Innenbehalters 1 steht Die Warme- 
isolierschicht 3 besteht vorzugsweise aus Polyurethan- 55 
schaum, der bei guten Warmeisoliereigenschaften eine 
relativ hohe mechanische Steifigkeit aufweist. Die dem 
zu kiihlenden Raum zugewandte Innenseite 4 des Innen- 
behalters 1 ist eben ausgebtldet. Um daran eine Ftih-. 
rungsschiene 5 fur die Auflage von Gefrierkorben, Auf- 60 
lageplatten, Rosten oder dergleichen festzusetzen, ist 
eine UltraschallschweiBeinrichtung vorgesehe.n, von der 
ein AmboB 6 nach dem Einbringen und Ausharten der 
Warmeisolierschicht 3 an das AuBengehause 2 angelegt 
wird. 65 

An die Innenseite 4 des Innenbehalters 1 wird gegen- 
uber dem AmboB 6 die Fuhrungsschiene 5 angelegt, die 
an ihrer der Innenseite 4 zugewandten Aufiageflache 
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schrag auslaufende SchweiBrippen oder Noppen 7 auf^ 
weist AnschlieBend wird ein SchweiBkopf 8 der Ultra : 
schallschweiBeinrichtung senkrecht zur Innenflache 4 
an die Fuhrungsschiene 5 angelegt und unter Zufuhrung 
von Ultraschallschwingungsenergie gegen die Innensei- 
te 4 gedruckt. Dabei erhitzt sich die SchweiBstelle im 
Bereich der SchweiBrippen 7 und im betreffenden Be- 
reich des Innenbehalters 1, so daB die thermoplastischen 
Kunststoffteile im Bereich der SchweiBrippen 7 mitein- 
ander verschweiBt werden. Dabei ist die Anordnung 
und Lage der Fuhrungsschiene 5 bzw. anderer Bauele- 
mente frei wahlbar am insoweit fertiggestellten Kuhlge- 
rat Vorgefertigte oder nachtraglich anzubringende 
Halterungen fur die anzubringenden Bauteile sind somit 
nicht erforderlich. Insbesondere konnen die Fuhrungs- 
schienen 5 oder andere Bauteile entsprechend frei wahl- 
baren Ausstattungsmerkmalen an beliebiger Stelle nach 
dem Schaumen der Warmeisolierschicht 3 an der glatt 
gelassenen Innenflache 4 des Innenbehalters 1 festge- 
setzt werden. 

Patentanspruche 

1. Kuhlgerat, insbesondere Haushalts-Kuhl- oder 
Gefrierschrank, mit einem AuBengehause, einem 
Kunststoff-Innenbehalter und einer dazwischen 
aufgeschaumten Warmeisolierschicht sowie mit 
waagrechten Fuhrungsschienen oder anderen Bau- 
teilen an der Innenseite des Innenbehalters fur die 
Auflage von Plat ten oder Rosten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innenseiten (4) des Innenbehal- 
ters (1) eben ausgebildet und die Fuhrungsschienen 
(5) oder die anderen Bauteile auf die Innenseiten (4) 
aufgeschweiBt sind. 

2. Verfahren zur Herstellung eines Kuhlgerates 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
ausgeschaumte AuBengehause im Bereich einer 
aufzubringenden Fuhrungsschiene mit einem Am- 
boB einer UltraschallschweiBeinheit in Anlage ge- 
bracht wird, daB anschlieBend die Fuhrungsschiene 
auf die Innenseite des Innenbehalters aufgelegt und 
mit einem SchweiBkopf der UltraschallschweiBein- 
heit angedruckt und verschweiBt wird. 
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